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Allgemeines:

Sicherheit

Bedenken Sie immer, dass es sich hierbei um eine Hardware handelt, die
unter Windows 10 oder Windows 11 arbeitet. Bedenken Sie eventuell

Fehler oder Stérungen kdnnen jederzeit auftreten.

Uberprifen Sie immer vor der Arbeit alle Sicherheitseinrichtungen auf

lhre Funktion.

Beachten Sie auch weitergehende Sicherheitsbestimmungen von

Ubergeordneten Behorden.
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Lizenzvereinbarung:

Diese Dokumentation ist herausgegeben von Firma CNC Steuerung -
Bocholt.

Diese Dokumentation unterliegt dem Copyright Rechten.

Kein Teil dieses Handbuches darf in irgendeiner Form ohne vorherige
ausdruckliche Genehmigung reproduziert oder unter Verwendung
elektronischer Systeme vervielfaltigt, verarbeitet oder verbreitet werden.
Diese Dokumentation darf nur mit unserer Lizenz zur Software

verwendet werden.

Wichtiger Hinweis:

Trotz aller Sorgfalt Ubernehmen wir keinerlei Garantie, noch die
juristische Verantwortung oder irgendeine Haftung fur die Nutzung
dieser Information, fur deren Wirtschaftlichkeit oder die fehlerfreie

Funktion.

Wir sind jedoch dankbar fur Hinweise auf Fehler oder technische

Verbesserungsvorschlage.
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Sicherheitshinweise:

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu Ihrer personlichen
Sicherheit sowie zur Vermeidung von Sachschaden beachten mussen.
Die Hinweise sind durch ein Warndreieck hervorgehoben und je nach

Gefahrdungsgrad folgendermalen dargestellt:

AGefahr:

bedeutet, dass Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher
Sachschaden eintreten werden, wenn die entsprechenden

Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Warnung:
bedeutet, dass Tod, schwere Kérperverletzung oder erheblicher
Sachschaden eintreten kdnnen, wenn die entsprechenden

Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht:
bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung oder ein Sachschaden
eintreten konnen, wenn die entsprechenden VorsichtsmalBnahmen nicht

getroffen werden.

AHinweis:

ist eine wichtige Information Uber das Produkt, die Handhabung des
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Produktes oder den jeweiligen Teil der Dokumentation, auf den

besonders aufmerksam gemacht werden soll.

AWarnung:

Inbetriebsetzung und Betrieb eines Gerates durfen nur von
qualifiziertem Personal vorgenommen werden. Qualifiziertes Personal im
Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieses Handbuchs sind
Personen, die die Berechtigung haben, Gerate, Systeme und Stromkreise
gemald den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu

erden und zu kennzeichnen.
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Servicebereich:

Der geschutzte Servicebereich:

Fur alle Kunden die unsere Software per E-Mail/ Download erworben

haben kénnen wie folgt sich die Daten herunterladen.

Sie erhalten einen Download Link. Dieser ist ab Datum der Zusendung 1

Jahr gultig.

Offnen Sie den Link und laden Sie sich alle Dateien an einen Sichern Ort

herunter.
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Anschluss:

Das Big 10 Board

hier laufen alle Signale zusammen, die Ubergabe an die Aufsteckplatinen
wird mittels 2 x Patchkabel realisiert.

Zusatzlich hat das Board auch Klemmen fur die Analogen Signale. Die
Spannungsversorgung wird an den gut gekennzeichneten Klemmen
angeschlossen.

Es stehen bis zu 6 Achsen mit jeweils 2 x RJ45 Buchse zu Verfugung.

Das Big 10 Board wird mittels des mitgelieferten grinen Patchkabels mit
dem In Out Board verbunden. Das war es schon. Schneller geht es nicht.

Das BIG IP-S Steuerung - Delta Modul ist kompatibel zu folgenden
Aufsteckplatinen: - Delta B2 Servoendstufe - Delta A2 Servoendstufe -
Delta M Drive - JMC Motoren weitere in kurze.
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Die Stromversorgung:
SchlieBen Sie die 24 Volt Spannungsversorgung wie unten gezeigt an:

tromversorgung

Verbinden Sie das Board mit dem mitgelieferten Netzwerkkabel an das
IN Out Board.
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Nun kdnnen Sie bis zu 6 Achsen Uber die RJ45 Buchsen verbinden. Nun
steht fUr jede Achse 2 RJ 45 Buchsen zu Verfluigung. Die Buchsen sehr
deutlich mit X-Y-Z-A-B-C gekennzeichnet.

Achsausgange
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Jede Achse hat 2 Buchsen

Auf den Aufsteckplatinen sind die Buchsen auch mit 1 und 2
kennzeichnet, so dass ein Vertausch eigentlich ausgeschlossen ist.
Alle weiteren AnschlUsse sind wie bei der IP-S BIG IO Boards

Ab April 2021 haben wir eine Anderung der Analogen Signale
vorgenommen. Wir haben bei der Inbetriebnahme festgestellt das bei
Anwendern, die ein Bedienpult bauen mdchten, es besser ist mittels
Netzwerkkabel und R] 45 Buchse die Verbindung von der Steuerung bis
zum Pult herzustellen. Daftir haben wir diese RJ 45 Buchse auf dem
Board angeordnet.
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Neben der neuen RJ45 Buchse sind 3 Schraubklemmmen angeordnet:
-Out 0
-Out 1
- GND
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Analoge Signale

Wichtig ist gibt zwei Varianten des BIG 10 Bords

Alte Variante mit 9 Schraubklemmen bis Ende April 2021 und eine neue
Variante mit RJ45 Buchse und 3 Schraubklemmen ab Mai 2021

Das neue Board hat eine RJ 45 Buchse um die Potis schneller und leichter
im Bedienpult Verbinden zu kénnen.

Altes Board:

hier haben wir die analogen Ein und Ausgange auf Schraubklemmen
herausgefuhrt. Oben rechts finden Sie die 9 Schraubklemmen

Auf der Platine finden Sie dann auch die Bezeichnungen:

»
Le
»
Le
»
Le
.

www.cnc—steuerung,com

125478555_&
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Die Belegung ist somit eindeutig und in der Anleitung der CSMIO IP-S
beschrieben.

Wer nun einen analogen Ausgang fur einen Frequenzumrichter
anschlieBen mochte, kann die OUTO und OUT1 angeschlossen werden.
Die Masse Signale kdnnen dann an die GND-Klemmmen angeschlossen
werden.

Analﬂg In / Dut

Hier im Bild am Beispiel einer Wabecomaschine mit alter Ansteuerung
einer NCCAD.

. L1I'
HI N2I

14i |
o't
11 Gnd Anl

15 L

Grin

Gelb

Analog In/ Dut
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Wer so verdrahtet muss im Plugin dann den Ausgang 0 wahlen fur die
Drehzahl

Neues Modell ab Mai 2021:

Hier sind nur 3 Schraubklemmen und eine RJ45 Buchse vorhanden.
Die 3 Klemmen haben dann nur die Ausgange OUT 0 und OUT 1 sowie
das passend GND-Signal dazu. Wir gehen davon aus das der
Frequenzumrichter im Schaltschrank montiert ist und die Verdrahtung
recht nahe am BIG IO Board stattfindet.
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Potis & Analog
Analog In Out

Bei den Potis sieht es nun ein wenig anders, hier mussen die Potis
(normalerweise 2 Stuck) mittels einer Zuleitung gefuhrt werden. Wir
gehen hier einfach mittels

Netzwerkkarte auf die Buchse.
Im Bedienfeld kann dann mittels RJ45 auf Schraubklemme die

Verdrahtung vorgenommen werden.
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Die Belegung der Schraubklemmen ist dann wie folgt:

| 424v1]

4

o
[_i
a

1 AN IN3

it

N outs ||
gw_ N

_AN_ Y|

PIN 1: +10 Volt

PIN 2: Analog IN O (Poti 1)

PIN 3: Analog In 1 (Poti 2)

PIN 4: Analog IN 2 (Poti 3)

PIN 5: Analog IN 3 (Poti 4)

PING: Digital IN25 fur den Nulltaster
PIN 7: +24 Volt

PIN 8: GND

Es gibt auch noch eine Spezialvariante mit 2 RJ45 Buchsen speziell far
Hochfrequenzspindeln mit einer Drehrichtung.
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Diese Variante ist dann auch fur eine leichte Verdatung eines FU
vorbereitet. Die zweite RJ45 (Bezeichnung J17 auf der Platine)
Buchse hat die Belegung:

« Die Belegung ist wie folgt:

« PIN1T=0utO

« PIN2=0ut1

« PIN 3 = frei

« PINA=M

o PIN5 = frei

« PIN 6 = frei

« PIN7=frei
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Spezialplatine Drehen

Wir haben eine Platine speziell fir Drehmaschinen entwickelt. Mittels dieser
besonderen Platine stehen uns 3 Channel zu Verfugung:

- X-Achse

- Z-Achse

- C-Achse fur Werkzeugwechsler, die mit Motoren angesteuert werden.

Dadurch das wir nur die benotigten Chanel auf der Platine aufgebaut
haben wir nun mehr Inputsignale flr andere Aufgaben frei.

Die Nebenbei hat die Platine auch einen Steckplatz far
"Erweiterungsplatinen" hier werden wir die frei gewordenen Inputs und
die Outputs fur spezielle Anwendungen vorgesehen.
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Erweiterungsplatine Emco Turn:
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Zu viele Drahte - Signale - Spannungen? Dafur gibt es nun die EMCO-Turn
Platine:

Mach4 Einstellungen:

Diese Baugruppe benotigt unseren Spezial M6 Befehl und die Oberflache
Drehen ab der Version:

- Drehen_Deutsch_V5_121.set

Dann mussen in der Mach4 folgende Ausgange gesetzt werden:

- Output #10 auf Out 10 fur Bit 0

- Output #11 auf Out 11 fur Bit 1

- Output #12 fur Out 12 far Bit 2

und Output #13 fur Out 13 fur Werkzeugwechsler Start

Achtung: Diesen Ausgangen genauso zuweisen da wir die Signale intern
fest verdrahtet haben.
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Control Configuration s

Standardwerte  Allgemein Plugins Motoren Achs-Zuordnung  Referenzierung / Softlimits  Eingangssignale Ausgangssignale Analog-Eingdnge Ana\og-Ausgﬁng:“Z':

g
g
i

2
g
]

F
3

&
g
:
]
i

Benutzer-Beschreibung o

CSMIO-IP - Qut.10 Bit 0 Tool-Mummer

Output #10
Output #11
Output #12
Output #13
Output #14
Output #15
Output #16
Output #17
Output #18
Output #19

Mao.asnn

CSMIO-IP Qut.11 Bit 1 Tool-Nummer

CSMIO-IP Out.12 Bit 2 Tool-Nummer

CSMIO-IP Qut.13 Start WZW

€ % % % % % WA A A A N KN X
€% NN K N KN KN KN N KKK

6‘[(. [ A.l:-l.bn.n—:h Anwenden

Die Ruckmeldung das der Wechsel erfolgreich war oder nicht wird tber
den Eingang #17 gemeldet.

Control Configuration X

Standardwerte Allgemein Plugins Motoren Achs-Zuordnung Referenzierung / SoftLimits  Eingangssignale Ausgangssignale Analog-Eingange Analng-Ausgang:i‘E_"

| Zuordnung aktivieren | Gerat | Name des Eingangs } Low-aktiv | Benutzer-Beschreibung 1
nput#tt | W |
Input #12
Input #13
Input #14
Input #15
Input #16
Input #17
Input #18
Input #19
Input #20

CSMIO-IP |In17 WIW 0K

Input #21
Input #22
Input #23

€ % 8 N X N N N K N N N N N K

€ % X RO N WA K NN XX

________

OK | | Aé}‘bru‘c‘h [ Anwenden

Damit unser Skript auch eine Ruckmeldung bekommt. Wenn ein Wechsel
nicht durchgefthrt werden wird nach einer Zeit diese Meldung
ausgegeben.
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@ Message >

o Fehler - Kein Werkzeugwechsel durchgefdhrt !

Die Emco Turn Platine:

Eine Verdrahtung die wichtig ist! Damit die Logik von uns passt mussen
die Signale richtig ausgelesen werden, dazu ist die Verdrahtung sehr
wichtig. Damit wir die gleichen "Sprache" sprechen haben wir den Deckel
der Emco einmal gedffnet um die Farben klar.
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Farben:
Braun = 24 Volt DC
Grun = GND 24 Volt DC

Rosa =14
Blau =13
Grau =12
Gelb =11

Das Rote Kabel im Bild ist die Stromversorgung + 24 Volt DC und das
Blau GND 24 Volt DC

M1 und M2 sind die Motorleitungen des Werkzeugwechslers, dieses
mussen ggfs. gedreht werden.

Sie kdnnen direkt an den LED ablesen welches Werkzeug aktuell
eingewechselt ist. Wenn die LED vom Aufdruck abweicht, missen die
AnschlUsse Uberpruft werden.
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Copyright

Geistiges Eigentum / Copyrightrechte:

Diese Dokumentation wird herausgegeben von der Firma CNC
Steuerung.com in Bocholt. Diese Dokumentation unterliegt der
Lizenzbedingung, die mit der entsprechenden Software-Version
ausgeliefert wird, bzw. dieser zugrunde liegt.

Alle Rechte vorbehalten. Dieses Handbuches darf in irgendeiner Form
ohne vorherige

Ausdruckliche Genehmigung der Firma CNC-Steuerung reproduziert
oder unter

Verwendung elektronischer Systeme vervielfaltigt, verarbeitet oder
verbreitet werden.

Wichtiger Hinweis:

Firma CNC Steuerung hat alle Sorgfalt walten lassen, um eine
vollstandige und korrekte

Informationen in diesem Handbuch zu publizieren.

Dennoch Ubernimmt die Firma CNC Steuerung weder die Garantie
noch die juristische Verantwortung oder irgendeine Haftung fur die
Nutzung dieser Information, fur deren Wirtschaftlichkeit oder die
fehlerfreie Funktion fr einen bestimmten Zweck. Auch fur Schaden,
die auf eine Fehlfunktion von Programmen oder Planen, 0.a.
zurlckzufuhren sind, kann die Firma CNC Steuerung nicht haftbar
gemacht werden.

Anderungen und Irrtiimer bleiben jederzeit vorbehalten.
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Weiterhin kann keinerlei Haftung Verantwortung, Garantie oder
sonstige Haftung Ubernommen werden fur Folgen, die auf fehlerhafte
Angaben oder Spezifikationen entstanden sind.

Wir sind jedoch dankbar fur Hinweise auf Fehler oder technische
Verbesserungsvorschlage.
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Firmenangaben

CNC-Steuerung (8 #

--Since 2003-- N
>

Firmeninformationen

CNC-Steuerung.com

Jerichostr. 28
46399 Bocholt

E-Mail: Technik@cnc-steuerung.com




